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KOMPETENZBEREICH
DICHTUNGSTECHNIK

Was wir Innen zu bieten haben

Sehr geehrte Kunden

service aus einer Hand.

Daniel Laubli
Geschaftsfihrer

Sichere Rohr-, Behalter- und Wellenabdichtungen mit hohen Standzeiten erfordern
ausgereifte Losungen, welche die Prozess- und Umweltanforderungen nach neus-
ten Normen erfillen und gleichzeitig wirtschaftlich sind.

Bei uns erhalten Sie die Beratung, das richtige Produkt, das aktuelle Normen-Wis-
sen sowie die dazugehorende Schulung und Ausbildung fur Ihre Mitarbeiter als
Gesamtpaket. Unsere gut ausgebildeten Anwendungstechniker unterstitzen Sie
zudem mit Engineering-Leistungen bei Flanschverbindungs-Konstruktionen.

Durch effiziente Fertigungsablaufe und durch ein grosses Lager an verschiedensten
Rohmaterialien sind wir in der Lage, Dichtungen in schnellen Durchlaufzeiten mit
kurzen Lieferfristen anzubieten. Unser umfassendes Sortiment an Dichtungen
und unsere vielfaltigen Dienstleistungen runden den Fachbereich Dichtungstechnik
perfekt ab. lhr Mehrwert ist ein komplettes Angebot und ein kompetenter Gesamt-



Die neuen Anforderungen an die Dichtheit von industriellen Anlagen
Zertifikate und Kennwerte von Dichtungen sagen wenig liber die Dicht-
heit einer Flanschverbindung unter Einbaubedingungen aus.

Die unter Laborbedingungen ermittelten Dichtheitskennwerte — insbesondere die
Leckage-Klassen — kénnen zwar ein wesentliches Kriterium flr die Auswahl einer
Dichtung sein, um aber eine hochwertige, dichte Flanschverbindung herzustellen,
muss eine ganzheitlichere Betrachtung angestellt werden.

Zu dieser Betrachtung gehoren:

— die verwendeten Bauteile (Schrauben, Unterlegescheiben, Flansche, Fett)

- das verwendete Werkzeug

— das abzudichtende Medium und die vorliegenden Betriebsbedingungen
(Druck, Temperatur, etc.)

— die Dichtungskennwerte

— die Berechnungsmethode zur Ermittlung der optimalen Schraubenkraft

— die zu erflllenden Sicherheitsanforderungen

- das Anzugsverfahren

- die Qualifikation des Montagepersonals und deren Vorgesetzten

- die geplante Wartung

VDI 2290 und EN 1591: Die aktuellen Normen und Richtlinien

Leckagen in Rohrleitungssystemen oder Druckbehdltern wurden lange
ausschliesslich anhand von sichtbaren oder hérbaren Emissionen festge-
stellt. Eine Undichtheit also, die weder visuell noch akustisch wahrgenom-
men werden konnte, wurde auch nicht erkannt.

Die im Juni 2012 in Kraft getretene VDI-Richtlinie 2290 beschreibt das Vorgehen
fUr das Erreichen von hochwertigen TA-Luft-konformen Dichtverbindungen. Die EN
1591-4, welche seit 2013 Gultigkeit hat, regelt die fachliche Kompetenz des Mon-
tagepersonals und die Verantwortung von deren Vorgesetzten.

Viele Anwender kennen sich mit diesen Anforderungen und deren anspruchsvollen
Inhalten nicht im Detail aus. Unsere Spezialisten kénnen hier Unterstitzung bieten.
Wir beraten umfassend Uber die Einhaltung der in den Normen festgelegten Lecka-
ge-Werte und bilden die Mitarbeiter in der korrekten Montage in unserem Schu-
lungscenter aus. Fir die Montage-Vorgesetzten bieten wir Schulungen in der kor-
rekten Berechnung und Festlegung der Anzugsdrehmomente.

Unser Know-how: Wir helfen lhnen bei der Umsetzung

Unsere Spezialisten kennen sich mit den geltenden Normen aus und be-
fassen sich tdaglich mit den unterschiedlichsten Anforderungen an ver-
schiedenste Dichtungs-Einsatze.

Dies verlangt neben einer detaillierten Kenntnis der Produkte das Verstandnis flr die
konkreten Anwender-Bedurfnisse sowie ein profundes Fach- und Branchenwissen
Uber die verschiedenen Einsatzbereiche in der Industrie. Daraus resultieren erprobte
Losungen fur nachhaltige Anlagen-Konzepte, die im Betrieb und im Unterhalt die
geforderten und die erwarteten Standzeiten erfillen und so zur Betriebs- und An-
lagensicherheit beitragen.

DER WEG ZUR HOCHWERTIGEN
DICHTVERBINDUNG




Modifizierte PTFE-Dichtungen

Modifizierte PTFE-Dichtungen enthalten eine Verstarkung aus Fullstoffen. Diese bei-
gemischten Stoffe sind inert und verfligen nebst einer hervorragenden Medien-
Bestandigkeit auch Uber eine erhdhte Druckstandfestigkeit fir den Einsatz bei
hoheren Druck-Temperatur-Einsatzen. Modifizierte PTFE-Materialien gehdren zu den
meist verwendeten Dichtungen in der Prozessindustrie.

PTFE-umhiillte Dichtungen

PTFE-umhdllite Dichtungen bestehen aus einem inneren Dichtungskern (zum Beispiel
Gummi-Faser-Dichtung, Graphitdichtung), der fir die Dichtung die Elastizitat uber-
nimmt, und einer dusseren PTFE-H(ille, die der Dichtung die chemische Resistenz ver-
leiht. Oft werden auch zusatzliche Wellringe innerhalb der Umhullung eingesetzt, um
die Federwirkung zu verstarken. Fir die Erdung der Flanschverbindung sind Ausfuhrun-
gen mit 2-Loch-Erdungslaschen verfugbar. Die PTFE-umhllten Produkte werden haupt-
sachlich bei Stahl-Email-Flanschen und Stahl-Email-Behalter-Abdichtungen verwendet.

PTFE-Kragendichtungen

Bei Glasanschlussen im Glasapparatebau werden Kragendichtungen fir Kugel- und
Pfannen-Abdichtungen eingesetzt. Das Profil ermdglicht eine schonende Abdichtung
bei den Glasflachen.

ANWENDUNGSBEREICH
CHEMIE

Dichtungen fur Chemie und Petrochemie




ANWENDUNGSBEREICH
STERILE PROZESSE

Dichtungen far Pharma, Nahrungsmittel
und Biotech

Expandierte PTFE-Dichtungen
Multidirektional expandiertes PTFE ist weich und kompressibel und hat eine sehr
gute Anpassungsfahigkeit an Flanschrauigkeiten und Unebenheiten. Die Dichtun-
gen bendtigen wenig Flachenpressung bei der Montage.

Diese Produkte sind sehr gut geeignet flr die Abdichtung von Bordelflanschen oder
Glasflanschen.
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Dichtungsbander aus expandiertem PTFE

Ebenfalls aus expandiertem virginalem PTFE sind unsere Dichtungsbander gefertigt.
Diese eignen sich hervorragend flr die Abdichtung von spannungsempfindlichen
Materialien wie Email, Glas und Keramik.

Speziell geeignet sind diese Dichtungsbander fir den Einsatz bei emaillierten
Kolonnen, Rihrbehalterflanschen, grossen Druckbehaltern, bei Rohrbindeln und
Blockwarmetauschern sowie bei Flanschen mit grossen Durchmessern und grossen
Unebenheiten.

FEP/PFA-umhiillte O-Ringe
FEP/PFA-umhullte O-Ringe oder PTFE-umhllte Profilringe werden in Prozessen
eingesetzt, wo Gehause, Wellen, Verschraubungen und Kupplungen im Einsatz mit
aggressiven Medien abgedichtet werden. Die O-Ringe verfligen Uber einen Elasto-
o mer-Kern (Vollkern oder Hohlschnur) aus Silikon oder Viton.
o e Verflgbar sind O-Ringe, runde Profilringe und rechteckige Profil-Ringe (fir Kamlok-

° Verschraubungen).

Gummi-Faser-Dichtungen fiir Lebensmittel

Speziell fur den Lebensmittel-Produktionsbereich verfligen wir tber Gummi-Faser-
Dichtungen, deren Inhaltsstoffe in Berihrung mit Lebensmitteln unbedenklich sind.
Das entsprechende Material ist FDA-konform.

10



Gummi-Stahl-Dichtungen

Uberall dort, wo eine sichere Abdichtung von Medien mit dusserst niedrigen Leck-
raten sowie geringen Verschraubungskraften bei relativ niedrigen Temperaturen
gefordert wird, bieten die Gummi-Stahl-Dichtungen eine optimale Losung. Sie sind
die meistverwendeten Dichtungsprodukte in Gas- und Wassernetzen. Die einvul-
kanisierten Stahlstitzringe verhindern das Herausdricken der Dichtung aus der
Flanschverbindung.

Gummi-Keildichtungen

Flr die Kompensation von ungenauen Rohrfihrungen mit grossen abweichenden
Flansch-Parallelitdten kdnnen verstellbare Keildichtungen eingesetzt werden. Der
Winkel kann durch Drehbewegung verandert werden, sodass die Ungenauigkeiten
der Flansch-Parallelitat ausgeglichen werden kénnen.

Gebordelte Dichtungen

Flr Gas-Einsatze und fur Anwendungen mit abrasiven, schnellfliessenden Medien
haben sich auch Dichtungen mit Innen-Einfassung (Bordel) bewahrt. Der Innen-
bordel verhindert, dass Dichtungspartikel ins Medium gelangen kénnen. Samtliche
Weichstoff-Dichtungen (Graphit, Gummi-Faser-Material, PTFE, etc.) kdnnen mit
einer Inneneinfassung aus Edelstahl hergestellt werden.

Gummi-Mauerkragen

Gummi-Mauerkragen werden im Mauerwerk zur Abdichtung von Rohrdurchfuhrun-
gen eingesetzt. Keilrippen und korrosionsbestandige Spannbander ermdglichen eine
sichere Montage. Unsere Mauerkragen konnen auf Rohre aus Kunststoff, Steinzeug,
Beton, Guss und auf beschichtete Rohre montiert werden.
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ANWENDUNGSBEREICH
KOMMUNALE ANLAGEN

Dichtungen fur Gas, Wasser und
Abwasser-Rohrnetze




ANWENDUNGSBEREICH
HAUSTECHNIK

Dichtungen fUr Heizung/Sanitar und Luftung/
Klima (Brauchwasser, Warmwasser, Gas, Luft)

Gummi-Faser-Dichtungen
Unser Sortiment bietet eine Vielfalt von verschiedenen Gummi-Faser-Verbundstoffen,
die fur unterschiedlichste Einsatze geeignet sind. Gummi-Faser-Stoffe bestehen aus
Fasern, Elastomeren und Fullstoffen. Gummi-Faser-Dichtungen sind sehr gut geeig-
net fur Warmwasser-, Heisswasser- sowie fur Luft- und Gas-Anwendungen.

Elastomer-Dichtungen : 3 ‘ - ——
Auch unverstarkte Elastomere wie NBR, EPDM, FKM, MVQ, PUR oder CSM wer- : ‘
den in verschiedensten Industrie-Anwendungen eingesetzt. Diese Stoffe sind be-
zUglich Verformbarkeit und Anpassungsfahigkeit sehr gut, haben aber bezlglich
Druck- und Temperaturbestandigkeit nicht dieselbe Performance wie Gummi-Faser-
Verbundstoffe.

Zweistoff-Dichtungs-Kombinationen

Zweistoff-Dichtungen enthalten einen Trager aus Gummi-Faser-Material und im
Dichtungsbereich ein Profil aus Elastomer. Der Trager dient zur einfachen Montage,
das weiche Elastomer-Profil ermdglicht eine gute Dichtheit bei unebenen Dicht-
flachen und bei geringen Anzugs-Drehmomenten.

Konfektionierte Dichtungssets

Gummi-Faser-Verbundstoffe oder Elastomer-Dichtungen liefern wir auch konfektio-
niert fir Montagefirmen und Sanitar- sowie Heizungs-Installateure. Hollander- und
Raccords-Dichtungen sind in den praktischen Sortimentsboxen lieferbar.
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S e : " ANWENDUNGSBEREICH
- - . INDUSTRIELLE WARMETECHNIK
- . Dichtungen fir Prozesswarme und Fern-
s - T ey warme-Anlagen (Dampf, Kondensat,

| Heisswasser, Warmetragerol, Heissgas)
N £ A R—

Gewellte Dichtungen

Gewellte Dichtungen werden aufgrund der vielseitigen Herstellungsmaglichkeiten
in Form von runden Ringen, Ovalen, langgestreckten Ovalen oder von Rahmen (mit
oder ohne Stege, Locher oder Haltelaschen) in vielen industriellen Anwendungs-
bereichen eingesetzt. Die Dichtungen bestehen aus einem gewellten Metall-Trager,
welcher ganz oder auch nur teilweise mit Weichstoff-Auflagen belegt ist. Als Aufla-

ge wird PTFE oder Graphit verwendet.

Waveline-Dichtungen

Mehrere Schichten aus hochwertigen Graphitfolien und Glattblech-Edelstahlfolien
werden zusammengeflgt und vorverdichtet. Die Oberflache beinhaltet zur einfache-
ren spateren Demontage ein PTFE-Coating. Durch die Wellverpressung gleicht die
Dichtung bereits bei geringen Flachenpressungen Flansch-Unebenheiten sehr gut aus
und passt sich den abzudichtenden Oberflachen optimal an.

Graphit-Laminat-Dichtungen

Graphit-Laminate bestehen aus einem Edelstahl-Glattblech, welches beidseitig mit
einer Graphitfolie (geklebt) belegt ist, oder aus einem Edelstahl-Spiessblech, auf wel-
chem die Graphitfolien mechanisch verbunden sind (ohne Klebstoff).
Graphit-Laminate sind die meist eingebauten Dichtungen in Dampf-, Heisswasser-
und Warmetragerol-Anlagen. Sie weisen eine exzellente Temperaturbestandigkeit
auf (bis 450° Dauertemperatur) und halten bei korrektem Einbau hdchsten Drlicken
stand. Unsere Graphit-Laminate haben eine Antihaft-Oberflache, die einen spateren
Ausbau erheblich erleichtert.

Glimmer-Laminat-Dichtungen

Glimmer-Laminate eignen sich hervorragend fur den Heissgas-Bereich. Unser Sor- 8 > £
timent beinhaltet homogene Glimmer-Laminate aber auch Glimmer-Laminate mit _ ‘ e B ;
Spiessblech-Einlage. Die Dichtungen aus Glimmer-Laminat eignen sich flr Prozess- ' : ‘ W i ‘:_ ' ——
Temperaturen bis 900°C (bei maximal 1 bar Druck). ’_:) T A ]if__»
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Metallspiral-Dichtungen

Metallspiral-Dichtungen werden aus einem Edelstahlband und einem weichdichten-
den Fullstoff spiralférmig gewickelt. Die Stahlspirale erzeugt eine Federwirkung, wel-
che auch bei hohen Driicken der Dichtung eine hohe Elastizitat verleiht. Die Dich-
tung bleibt somit auch bei wechselnden Druckverhaltnissen stabil. Die in die Spirale
eingebundenen Weichstoff-Zwischenlagen (PTFE oder Graphit) erbringen durch ihre
Anpassungsfahigkeit auch bei unebenen Dichtflachen eine hohe Dichtheit.

Kammprofil-Dichtungen

Kammprofilierte Dichtungen bestehen aus einem metallischen Tragermaterial, wel-
ches an der Oberflache mit Weichstoff-Auflagen beklebt wird (in der Regel aus PTFE,
Graphit oder Silber). In den Metalltrager werden Rillen eingedreht, in welchen der
Weichstoff verankert wird. Durch das Rillenprofil wird bereits bei geringen Flachen-
pressungen eine sichere Abdichtung erreicht. Die Belastbarkeit von Kammprofildich-
tungen ist herausragend, speziell bei Anwendungen, wo hohe Driicke und hohe
Temperaturen und somit auch hohe Schraubenkrafte zu bewaltigen sind. Mit einer
Silberauflage kann eine Temperaturbestandigkeit von bis 750°C abgedeckt werden.

Massive Metall-Dichtungen

Massive Metall-Dichtungen sind dort gefragt, wo Weichstoff oder Metall-Weich-
stoff-Dichtungen aufgrund der Material-Einsatzgrenzen uberfordert sind. Sie werden
in vielen Industriebereichen fir héchste Druck- und Temperaturbeanspruchungen
eingesetzt und erflllen anspruchsvollste Sicherheitsstandards. In unserem Sortiment
fuhren wir Metall-Profildichtungen, Linsen-Dichtungen, Spiesskant-Dichtungen,
Schweissdichtungen sowie Ring-Joint-Dichtungen.

Verschlussdeckel-Dichtungen

Verschlussdeckel-Dichtungen sind formgepresste Graphitringe und kommen als
selbstdichtende Dichtung zum Einsatz. Die erforderliche Dichtkraft wird durch den
Innendruck des Behalters aufgebracht. Verschlussdeckel-Dichtungen sind mit unter-
schiedlichen Querschnitts-Profilen erhaltlich.

Bei hohen Driicken werden ergédnzend gepresste oder gedrehte Edelstahl-Kappen
angebracht, damit der Graphit nicht in den Spalt zwischen Gehause und Verschluss-
deckel extrudiert wird.
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ANWENDUNGSBEREICH
HOCHDRUCKANLAGEN

Dichtungen fur Hochstanspruche in Kraft-
werksanlagen und fur den thermischen
Anlagen- und Maschinenbau
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Packungen fiir Pumpen

Die Packungen sind geeignet fur die Abdichtung von Wellen und Spindeln mit oszil-
lierenden oder rotierenden Bewegungen.

Stopfbuchspackungen werden als wirtschaftliche Dichtungslésung in Pumpen und
Ruhrwerken und als Spindelabdichtungen in Regel- und Stellventilen eingesetzt.

Packungen und Stopfbiichsen fiir Armaturen

Stopfbuchsenpackungen sind auch als formgepresste Packungsringe erhaltlich. Es
stehen diverse Formen in Abstufungen von Zehntelmillimetern zur Verfligung, sodass
auch fur aufgearbeitete Spindeln, Stangen oder Wellen in der Regel ein passendes
Werkzeug zur Verfligung steht.

Packungsschniire fiir statische Einsatze
Packungsschnlre werden oft auch als Deckel- oder Turabdichtungen bei Behaltern,
Reaktoren und Ofen eingesetzt, wo hohe Temperaturen vorliegen.

Anfahrsiebdichtungen

Anfahrsiebdichtungen sind eine preiswerte Moglichkeit, empfindliche Aggregate in
einem Rohrleitungssystem zu schitzen. Die Siebdichtungen kommen an der Saug-
seite von Pumpen oder Mess- und Regeleinrichtungen zum Einsatz. Anfahrsiebdich-
tungen sind in diversen Materialien fir verschiedenste Flansch-Ausfuhrungen er-
haltlich.
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ANWENDUNGSBEREICH
FLUIDTECHNIK

Packungen und Stopfblchsen fur
Pumpen und Armaturen

P e ——

- ‘ —




UNSERE FERTIGUNGS-
KOMPETENZ

Dichtungen nach Mass
aus unserem Produktionscenter

Schneiden mit CNC-Technik

Unsere modernen Produktionsmaschinen, effiziente Ablaufe und ein grosses Lager
an verschiedensten Rohmaterialien flhren zu schnellen Durchlaufzeiten und kurzen
Lieferfristen.

Moderne CNC-gesteuerte Maschinen erlauben es, Kunden-Zeichnungen einzulesen
und die Dichtungen ohne zusatzliche Werkzeugkosten herzustellen. Wir legen gréss-
ten Wert auf eine hohe Fertigungsqualitat. Unser Produktionsbetrieb ist zertifiziert
nach ISO 9001.

Stanzen
Ein umfangreicher Maschinenpark und unterschiedlichste Fertigungsmethoden
fuhren zu kurzen Einrichtungszeiten und einer flexiblen Produktion.

Cleantech-Fertigung fiir GMP-Anforderungen

Wir unterhalten einen Cleantech-Fertigungsbereich, in welchem ausschliesslich Flu-
orkunststoffe (PTFE) und FDA-zugelassene Elastomere verarbeitet werden. Die Raum-
lichkeiten sind von den anderen Produktionseinheiten abgetrennt. Die Maschinen
werden flr keine Auftrage mit anderen Werkstoffen verwendet. Eine Quer-Konta-
mination kann somit ausgeschlossen werden. Cleantech-Auftrage werden mit einem
eigenen Label gekennzeichnet.

Schnelle Verfiigbarkeit
Moderne Lagersysteme und grosse Materialvorrate erméglichen eine schnelle Be-
lieferung. Wir unterhalten ein grosses Lager an Standard-Dichtungen. Zusatzlich
fUhren wir auch ein Kundenlager mit Sonderteilen, die auf Abruf in kurzester Frist
geliefert werden kénnen.
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UNSERE SCHULUNGS-
KOMPETENZ

Kurse an der GYSI-Dichtungs-Akademie
und bei unseren Kunden

Fiir die gezielte Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiter unserer Kunden
haben wir eine Schulungswerkstatt eingerichtet.

Die Schulungswerkstatt ist fiir 10 Teilnehmer eingerichtet. Fiir die Dich-
tungs- und Montagetechnik bieten wir zertifizierte Kurse an, die der Norm-
vorgabe EN 1591-4 entsprechen.

Montagetechnik nach EN 1591-4
Schulungsmodul 11

Im Montagetechnik-Kurs werden die Teilnehmer Uber Flansch-Montagen in indus-
triellen Anlagen ausgebildet und gezielt fur die Zertifizierung nach EN 1591-4 vor-
bereitet. Das vermittelte Wissen ist normenkonform und beinhaltet alle wichtigen
Kenntnisse zum Herstellen von professionellen und sicheren Flanschverbindungen.
Im Montage-Institut kann die Verschraubung von unterschiedlichen Flanschformen
und -arten praktisch gelbt werden.

Jeder Teilnehmer kann sich anschliessend fir die Montage-Zertifizierungs-Priifung
nach EN 1591-4 bei SITEC (FH Rapperswil) anmelden und dort sein europaweit
geltendes Montage-Zertifikat erlangen.

Technikerschulung fiir Montage-Vorgesetzte nach EN 1591-4
Schulungsmodul 12

Die EN 1591-4 regelt nebst der Kompetenz des Montagepersonals auch das not-
wendige Wissen der beaufsichtigenden technischen Vorgesetzten wie Projektinge-
nieure, Technische Leiter, Werkstatt- und Produktionsvorgesetzte.

Die Kurseilnehmer erwerben das notwendige Wissen Uber die neusten Regelwerke
sowie eine Anleitung und die erforderlichen Tools zur Bestimmung der Flachenpres-
sung und der korrekten Anzugs-Drehmomente.

Kundenschulungen vor Ort

Gerne flhren wir in den Betrieben unserer Kunden Dichtungs-Workshops durch, in
welchen wir die kundenbezogenen Schwerpunkte im weiten Fachbereich der Dich-
tungstechnik mit den Mitarbeitern erarbeiten.
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UNSERE BERATUNGS-
KOMPETENZ

Kunden-Beratung und Dichtungs-Engineering

Beratungs-Service

Gerne unterstltzen wir Sie aktiv bei Fragen rund um das Thema Dichtungstechnik.
Unser Aussendienst und unsere Anwendungstechniker stehen lhnen auch vor Ort
mit Rat und Tat zur Seite.

Dichtungs-Engineering

Die Berechnung von Flanschverbindungen und Schrauben-Anzugsdrehmomenten
gehoren ebenfalls zu unserem Leistungsangebot. Unsere Technik unterstutzt Sie bei
lhren Auslegungen.
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Die Dichtungsbroschuren auf einen Blick

KLINGER Gysi AG
Bachstrasse 34, Postfach, CH-5034 Suhr

Geschaftsbereich Industrie-Armaturen
T 062 855 00 00, F 062 855 00 09
zentrale@klinger-gysi.ch

Geschaftsbereich Dichtungstechnik
T 062 855 00 10, F 062 855 00 19
sealing@klinger-gysi.ch

www.klinger-gysi.ch

Auch auf den folgenden Gebieten unterstiitzen wir Sie
gerne und bieten lhnen ein innovatives Sortiment an:
— Industrie-Armaturen

— Armaturen-Antriebstechnik

— Fluorkunststoff-Produkte

KLINGER

Gysi
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